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ABSTRAK 

Penyetting gesper adalah salah satu bagian dari helm yang berfungsi untuk menyetting pengikatan / penguncian 
tali pengikat saat memakai helm. Produk ini akan diproduksi oleh PT. SSA Plastic, tetapi µerancangan dan 
pembuatan mold-nya akan dilakukan oleh CV. Cipta Sinergi Manufacturing. Pada pembuatan mold ini, PT. SSA 
Plastic menyerahkan seluruh kegiatan produksi pada CV. Cipta Sinergi Manufacturing. Mulai dari perancangan 
produk, perancangan mold, sampai pemouatan mold. 

Mold yang akan dibuat berjenis two plate dengan menggunakan slider. Penggunaan slider karena pada produk 
terdapat bentukan lubang dan profil pada bagian sisi produk. Mesin injeksi yang akan digunakan untuk 
memproduksi produk ini adalah mesin injeksi Powerjet BJ80Vl dengan gaya cekam 80 Ton. 

Kata Kunci : Perancangan, mold, gesper, two plate 

1. PENDAHULUAN

Pada saat ini, kemajuan teknologi manufaktur 
menimbulkan kompetisi di antara industri 
manufaktur yang ada di Indonesia. Segala aspek 
yang berhubungan dengan proses manufaktur, 
dikembangkan sedemikian rupa sehingga membuat 
peningkatan nilai produksi yang akan menjadikan 
daya saing di tiap - tiap industri tersebut. Tingkat 
kualitas produk akan menentukkan pilihan yang 
akan di ambil oleh pelanggan. 

Desain merupakan salah satu dari kegiatan produksi 
yang menentukkan baik tidaknya kualitas suatu 
produk. Dengan desain yang baik dan sesuai 
kebutuhan, produk akan dapat dibuat dengan hasil 
yang baik pula. Dalam proses desain juga 
diperhitungkan waktu dan biaya yang digunakan 
untuk membuat suatu produk, sehingga suatu 
proses produksi dapat dimaksimalkan dengan 
perencanaan yang tepat. 

Gesper helm adalah salah satu produk yang 
moldnya dibuat di CV. Cipta Sinergi 
Manufacturing. Mold tersebut merupakan pesanan 
dari PT. SSA Plastic. Produk ini berfungsi sebagai 
pengunci pada tali peniasangan helm. Gesper helm 
ini terdiri dari beberapa part. Setiap part dibuat 
menggunakan mold yang berbeda. Dalam 
pembahasan karya tulis ini penulis membahas 
perancangan dan pembuatan mold untuk part 
penyetting penguncian gesper helm. 

Pada penelitian ini penulis membuat rancangan 
mold untuk menghasilkan produk penyetting gesper 
h:lm. Mold yang akan dirancang berjenis two plate 

dengan menggunakan mekanisme slider. 

Penggunaan slider ini dikarenakan ada bentukan 
lubang dan alur untuk tempat dudukan spring yang 
terdapat pada bagian sisi produk. 

Tujuan penelitian ini adalah : 

• Merancang mold yang sesuai dengan tuntutan
customer, dan mold yang dirancang harus bisa
digunakan pada mesin injeksi yang ditentukan
yaitu Powerjet BJ80V 1.

• Membuat perencanaan pembuatan (operational

plan ) setiap part pada mold penyetting gesper
helm ini.

• Membuat perhitungan estimasi biaya untuk
pembuatan mold.

Adapun batasan masalah pada penulisan karya tulis 
ini adalah: 

• Pembahasan masalah ini dibatasi hanya untuk
perancangan dan pembuatan mold untuk
produk penyetting gesper helm.

• Dalam perancangan mold untuk produk
penyetting gesper helm ini menggunakan
metoda Menges I Mohren.

Penelitian ini dilakukan dengan cara 

• Studi kepustakaan dari beberapa buku referensi
mengenai perancangan dan pembuatan mold.

• W awancara dengan nara sumber dari CV.
Cipta Sinergi Manufacturing.
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